FASTLOCK KULLANIM TALIMATI

1.Mil,saft ve FASTLOCK,uygun bir bez ile yag ve tozlardan arindirilarak
ylizeyleri temizlenir.

2.3aft mile takilir. FASTLOCK bosluksuz olarak mile gegirilir ve

saft ile birlegtirilir.

3.Uygun tork anahtari ile tork degerlerine gére civata,ylizeye "0"

olacak sekilde sikma iglemi yapilir.

4.Kamali olan mil ve saftlarda kullanmayiniz.Kullanilacaksa yarim

kama seklinde ylizeyle diiz olacak sekilde kullaniimalidir.
Veya kama yuvasini polyester (macun gibi) bir malzeme ile doldurulmalidir
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1.Mil,şaft ve FASTLOCK,uygun bir bez ile yağ ve tozlardan arındırılarak
 yüzeyleri temizlenir.
2.Şaft mile takılır.FASTLOCK boşluksuz olarak mile geçirilir ve 
şaft ile birleştirilir.
3.Uygun tork anahtarı ile tork değerlerine göre cıvata,yüzeye ''0'' 
olacak şekilde sıkma işlemi yapılır.
4.Kamalı olan mil ve şaftlarda kullanmayınız.Kullanılacaksa yarım 
kama şeklinde yüzeyle düz olacak şekilde kullanılmalıdır.
Veya kama yuvasını polyester (macun gibi) bir malzeme ile doldurulmalıdır
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Tork anahtari ile dayama
pimine kadar civatay! gevsetin.

FASTLOCK yerinden ¢ikarin.
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